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Solution L¢ montage est 4 Ar.tourn. car on a le pignon 13 qui doit étre 1i¢ a I’arbre par une clavette
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Exo02 - k=3 (roulement BC) , n=900 tr/min ,P=Fr=800 daN, Lh=35 5,69125 jours
Lh = 2220 (5F = 853659 = 20 ()% alors C = 6180 daN @

P 900 "800

N

Exo 3-

b- as7=m(Z7-Zs)/2 alors Z7=as; + Zs Alors Z7 = 106 dents
rapport res =7+ 75 ris=12/53
c- rapport global rg=r,.r>.r;=0.2.(12/53) rg=0,045
d- rg=N21/N1 alors NI=N21/Rg=35,8/0,045 Alors N1=795.5 tr/min
e- out vérifier car 758 t/min est inférisur de 795,5 ty/min o
f- rg=N21"/Nm N21’=rg.Nm=0,045.750 alors N21°=33,75tr/min (i ‘i L/
V=wR =(21.N21°/60).(D/2) V= 1,42 m/s (XY

Exo 4 Le double écrou, également connu sous le nom d'écrou contre écrou, est une méthode de
blocage par friction qui utilise 2 écrous séparés. Des précautions doivent étre prises lors du serrage du
deuxiéme écroun car un serrage excessif peut entrainer un arrachement des filets ou une rupture en
trzction du boulon
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4 Faible pourcentage de chrome et molybdéne
Laiton Cuivre + Zinc /S =LY N+
Bronze B Cuivre + Eta;fu’/ .. \\"‘"\

Cupro-Aluminium Cuivre + Alumi - o t’\
Cupronickel Cuivre + Nickél‘\ ‘:w:* /._, /
Maillechort : Cuivre + Nickel +&gte._— 7"/
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(Thermoplastique) 4SiuSll 4 i i il

(Thermodurcissable) 4slall 4, 5} jall ilall

Thermodurcissable Matiéres plastiques qui sous l'action de la chaleur, se
durcissent progressivement pour atteindre un état solide irréversible. Ces
maticres ne peuvent étre recyclées. Exemples : Polyuréthanne (PUR), silicone,
Polyesters insaturés (UP) pour les coques de bateaux

......

Thermoplastique Matieres plastiques qui se ramollissent sous l'action de la
chaleur et se durcissent en se refroidissant de maniére réversible. La plupart des
plastiques utilisés dans I'emballage sont des thermoplastiques, ce qui permet de
les recycler. Principaux thermoplastiques : Polyéthyléne (PE), Polyéthyléne haute



densité (PEhd), Polychlorure de vinyle (PVC), Polyéthyléne terephtalate (PET),
Polypropylene (PP), Polystyréne (PS), Polyamide (PA)
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